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La protection contre les chocs, frictions, pous- 
sieres, des elements mecaniques ou autres animes 
d'un mouvement altematif, d'oscillation, de pen- 
dule, de va-et-vient, constitue un probleme resolu 
a ce jour par des gaines de forme appropriee rea- 
lisees en partant. de materiaux divers et notamment 
du textile, du cuir et du caoutchouc naturel ou 
synthetique. 

^ Ce dernier materiau a, en raison de son elas- 
ticity la preference des usagers, pour cette appli- 
cation, mais son emploi pose constamment d'im- 
portants problemes d'outiilage ; il faut, en effet, 
pour obtenir des pieces monoblocs, realiser ceux-ci 
aux dimensions demandees, et il en resulte une 
depense elevee du materiel, lourd et encombrant, 
qui ne peut produire exclusivement que la piece 
pour laquelle il a ete congu. 

La presente invention a pour objet la realisa- 
tion de ces gaines, en caoutchouc naturel ou syn- 
thetique, a 1'aide d elements separes assembles par 
un dispositif d'accrochage male-femelle ou similaire, 
qui permet la construction de gaines de longueurs 
variables, adaptees a 1'emploi. 

Ce dispositif permet en outre d'adapter aux ex- 
tremites d'une meme gaine des embouts de monta- 
ges, de formes et de diametres varies. 

Le procede s'applique a tous diametres et lon- 
gueurs, il peut etre utilise avec ou sans collage, 
avec ou sans renfort metallique, segment, collier, 
tore, etc. 

Ce procede permet par modification des elements, 
de realiser des gaines de forme generale conique, 
tronconique ou autres. 

L'application du procede est tres etendue, et con- 
cerne principalement : verins, leviers oscillants, 
bielles, pistons de presses, mats telescopiques, et 
plus generalement, tous appareils a mouvement cou- 
Hssant ou oscillant. 

On decrira plus en detail ci-apres a titre d'exem- 
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pie purement indicatif et non limitatif , un mode pre- 
fere de realisation d'une gaine cylindrique suivant le 
procede en reference au dessin annexe sur lequel: 
La figure 1 montre en coupe des elements prets 
a etre assembles pour constituer une gaine pouvant 
proteger un axe; 

La figure 2 montre 1'assemblage de ces elements; 
La figure 3 montre une variante des elements 
et de leur assemblage ; 

La figure 4, est une vue perspective d'une gaine 
ainsi realisee par elements terminee, a chaque ex- 
tremite, par une tubulure de montage, avant assem- 
blage et 

La figure. 5 une vue de cette gaine apres assem- 
blage. 

Chacun des elements de la gaine affecte une forme 
quelconque, ici un element 1 est approximative- 
ment torique et 1'autre 2 est un embout cylindrique. 
Sur un cote chaque element presente un bourrelet 
annulaire 3 et sur 1'autre cote une gorge 4 confer- ' 
mee pour recevoir elastiquement le bourrelet de 
1'element voisin (fig. 1 et 2). 

Cet assemblage peut aussi etre realise en for- 
mant une rainure laterale 5 sur une face de 1'ele- 
ment pour recevoir a force le bourrelet 6 termi- 
nant le bord interne de 1'element voisin (fig. 3). 

Des raidisseurs metalliques 7 peuvent etre prevus 
au droit de la rainure 5 pour assurer 1'etancheite 
elastique de 1'assemblage. 

Cet assemblage pourrait aussi etre realise par 
un. engagement a bai'onnette, par collerettes ou tout 
autre moyen connu. 

Les elements, en nombre, forme et disposition 
quelconques suivant leur distinction, se presentent 
de la fagon indiquee a la figure 4 et, apres emman- 
chement, constituent la gaine (fig. 5) qui ne se dis- 
tingue plus d'une gaine moulee d'une piece. 

On voit qu'on peut ainsi realiser des gaines de 
toutes dimensions et formes suivant le choix des 
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elements constitutifs qui sont pourvus sur leurs 
faces a accoler des moyens de fixation classiques. 

1° Procede de fabrication de gaines extensibles 
de protection consistant a utiliser des elements uni- 
taires pourvus sur chacune de leurs faces a accoler 
de moyens d'assemblage rigides et etanches. 

2° Chaque element, de forme et dimensions va- 
riables, presente sur une face un bourrelet et sur 
Tautre une gorge dans laquelle le bourrelet est 
engage a force. 

3° Chaque element est conforme sur une face de 
maniere a pouvoir s'engager elastiquement dans le 
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moyeu d'assemblage prevu sur la face de 1'element 
adjacent. 

4° Les embouts de montage sont munis du cote 
de la gaine de moyens si mil aires d'assemblage. 

5 6 Des renforts metalliques sont prevus sur 1'une 
au moins des faces des elements. 

6° A titre de produits industriels nouveaux, les 
gaines extensibles de protection constituees par 1'as- 
semblage d'elements unitaires de toutes formes et 
dimensions et eventuellement d'embouts, a I'aide 
de moyens de fixation prevus sur leurs faces a 
accoler, avec ou sans renforcement. 
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